
242 SYSTÈMES DE BRIDAGE HYDRAULIQUES ANDREAS MAIER GmbH & Co.  

Sous réserve de modifications techniques.

Vérins d‘appui

Code
N° d‘article Force 

[N]

Course 

[mm] [cm³] [Nm]

Md 1 

[Nm]

Débit 

[l/min]

Poids

[g]

552200 2,8 - 3,8 3,0 6,5 0,8 32 5,4 2,5 198

559184 3,7 - 5,5 3,0 6,5 0,8 32 5,4 2,5 198

552201 3,6 - 5,6 4,0 8,0 1,4 50 10,0 2,5 280

559185 4,7 - 7,8 4,0 8,0 1,4 50 10,0 2,5 280

552202 4,7 - 7,8 5,5 8,0 1,5 63 16,5 2,5 378

559186 6,2 - 11,0 5,5 8,0 1,5 63 16,5 2,5 378

552203 5,8 - 9,7 10,0 10,0 1,8 80 30,0 2,5 719

559187 7,9 - 13,6 10,0 10,0 1,8 80 30,0 2,5 719

Dimensions:

Code
N° d‘article A B C ØD F G ØJ K L ØN ØP OR-1 OR-2

552200 57 9,0 7,4 10 7,6 1,7 M26 x 1,5 9,0 3,0 66,0 24,1 9,5 24 8 13 8 552156 552153

559184 57 9,0 7,4 10 7,6 1,7 M26 x 1,5 9,0 3,0 66,0 24,1 9,5 24 8 13 8 552156 552153

552201 62 10,5 9,4 12 10,3 1,7 M30 x 1,5 11,5 3,5 72,5 28,2 11,5 27 10 15 10 159400 128660

559185 62 10,5 9,4 12 10,3 1,7 M30 x 1,5 11,5 3,5 72,5 28,2 11,5 27 10 15 10 159400 128660

552202 58 11,0 8,4 15 8,3 1,8 M36 x 1,5 12,5 4,0 69,0 34,2 14,5 32 13 19 11 552469 175216

559186 58 11,0 8,4 15 8,3 1,8 M36 x 1,5 12,5 4,0 69,0 34,2 14,5 32 13 19 11 552469 175216

552203 71 11,0 9,0 16 11,0 1,8 M45 x 1,5 12,5 4,0 82,0 43,1 15,5 41 13 21 11 552612 240309

559187 71 11,0 9,0 16 11,0 1,8 M45 x 1,5 12,5 4,0 82,0 43,1 15,5 41 13 21 11 552612 240309

Description:

Utilisation:

Caractéristiques:

Remarque:

Afin de pouvoir absorber les forces d‘usinage, la force d‘appui doit correspondre à la force 

de serrage. 

En principe, la force d‘appui devrait être au moins deux fois plus élevée que la force de 

serrage.

Vérin d‘appui, cartouche à visser
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Sous réserve de modifications techniques.

Pression de service (bar)

Vérins d‘appui

Code
N° d‘article Øa Øb Øc e f g l Øn r

552200 24,5 27 2,5 3 8,5 M26 x 1,5 1 0,7 16-47 24,2 8 9,4

559184 24,5 27 2,5 3 8,5 M26 x 1,5 1 0,7 16-47 24,2 8 9,4

552201 28,5 31 2,5 3 11,0 M30 x 1,5 1 0,7 17-50 28,3 10 10,9

559185 28,5 31 2,5 3 11,0 M30 x 1,5 1 0,7 17-50 28,3 10 10,9

552202 34,5 37 4,5 3 10,5 M36 x 1,5 1 0,7 18-48 34,3 10 13,5

559186 34,5 37 4,5 3 10,5 M36 x 1,5 1 0,7 18-48 34,3 10 13,5

552203 43,5 46 5,0 3 10,5 M45 x 1,5 1 0,7 21-58 43,2 12 17,0

559187 43,5 46 5,0 3 10,5 M45 x 1,5 1 0,7 21-58 43,2 12 17,0

Raccord
d‘aération

Piston

CAD

Cotes de montage:

Cotes de fabrication pour fabriquer sur place des vis de pression:

Code

N° d‘article BB ØCC DD ØFF GG ØJJ OR-3 

 
autorisé 

[g]

552200 5,0 4,5 1,93 0,5 3,5 M6 9,0 552155 85

559184 5,0 4,5 1,93 0,5 3,5 M6 9,0 552155 110

552201 4,8 6,2 1,8 0,7 4,9 M8 11,5 552245 110

559185 4,8 6,2 1,8 0,7 4,9 M8 11,5 552245 140

552202 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174 140

559186 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174 185

552203 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174 175

559187 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174 235

Diagramme:


