Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform

Nr. 6941KP

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 100 bar,
min. Betriebsdruck 20 bar.

=

Artikel-Nr. Spannkraft bei |Spannhub M | Gesamthub N | Vol. Sp | Vol. Lo| wirks. Kolben- | wirks. Kolben- | min. zuldssige | Q max.* | Kolben-Massentrag- | Gewicht
Be:l:ell- 100 bar Sp* flache Sp flache Lo Spannzeit * heitsmoment JK
’ [kN] [mm] [mm] [em?] | [em?] [em?] [em?] [s] [I/min] (kgm?] ld]

556960 |6941KP-03-21 3,3 5,4 10,7 4,8 6,4 4,1 6,2 0,44 0,65 0,000006146 642
556961 | 6941KP-03-22 3,3 5,4 10,7 4,8 6,4 4,1 6,2 0,44 0,65 0,000006146 642
556962 | 6941KP-04-21 4,5 5,4 13,0 7,3 10,6 5,5 8,0 0,36 1,2 0,000011573 830
556963 | 6941KP-04-22 4,5 5,4 13,0 7,3 10,6 55 8,0 0,36 1,2 0,000011573 830
556964 | 6941KP-05-21 5,5 6,2 13,7 9,3 13,8 6,8 11,9 0,34 1,6 0,000029315 1284
556965 |6941KP-05-22 5,5 6,2 13,7 9,3 13,8 6,8 11,9 0,34 1,6 0,000029315 1284
556966 |6941KP-09-21 9,4 5,5 15,4 16,9 | 245 11,0 16,0 0,34 2,9 0,000055671 1778
556967 | 6941KP-09-22 9,4 55 15,4 16,9 | 245 11,0 16,0 0,34 2,9 0,000055671 1778
556968 | 6941KP-11-21 11,0 75 16,5 21,8 | 350 13,2 21,3 0,32 4,0 0,000137759 2805
556969 |6941KP-11-22 11,0 7,5 16,5 21,8 | 35,0 13,2 21,3 0,32 4,0 0,000137759 2805

Sp = spannen, Lo = I6sen
* Angaben mit Spannarm, Standard (6951)

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehértet und briiniert. Kolbenstange nitriert. Kolbenstange mit Innengewinde. O-Ring fiir Flanschabdichtung. Abstreifer an der Kolbenstange.
Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskorper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zugéanglich und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kénnen auch formschwierige Werkstlicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird (iber drei Kugelfihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist mit Kugeln gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmléange und Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der
Montage von Zubehér am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Héhenunterschiede am Werkstlick auszugleichen sollte der vertikale Spannweg
bei 50 % des Spannhubs liegen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entluftung achten.

Fur die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil 6916-12-01 bei G1/8 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Formel zum Ermitteln des Gesamt-Massentragheitsmoment und vom Volumenstrom:
Gesamtmassentriagheitsmoment Jges. [kgm?]
Spannarm-Massentragheitsmoment JH [kgm?]
Kolben-Massentragheitsmoment JK [kgm?]
Spannarm-Masse mH [kg]
Schwerpunktabstand Ls [m]

Jges. = JK + JH + mH x Ls? [kgm?]

Volumenstrom Qmax. [cm®/s]
Volumen-spannen Vol.sp [cm®]
minimal zul. Spannzeit tmin. zul. [s]
Qmax. = Vol.sp / tmin. zul. [cm?/s]

Passende Spannarme sind 6951-XX.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform

Typenerklarung:

Typ 21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend
Typ 22 = doppelt wirkend, links schwenkend

Positionierung:

Positionierbohrung fir Spannarm:
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MaBtabelle:
Artikel-Nr. QA B C D E F G |QH| @QH1 | UxTiefe |OK| L M N P S T \Y Y z AC | QAD | OR-1
Bestell- ;
N O-Ring
) Best.-Nr.

556960 | 6941KP-03-21 | 36 | 104,5| 952 | 28 |38,5|29,5|11,5| 16 | 1588 | M10x14|4,5|20,5|5,4|10,7|40|31,4|525|22,0|235| 85 | G1/8| 4,8 | 457499
556961 | 6941KP-03-22 | 36 | 104,5| 952 | 28 |38,5|29,5|11,5| 16 | 1588 | M10x14|4,5|20,5|5,4|10,7|40|31,4|525|22,0|235| 85 | G1/8| 4,8 | 457499
556962 | 6941KP-04-21 | 40 | 117,5|107,0| 33 |39,0|31,0|11,0| 18 - M10x14|5,5|20,7 |54 | 13,0 45|34,0|55,0|22,5|26,0| 9,0 | G1/8| 4,8 | 457499
556963 | 6941KP-04-22 | 40 | 117,5|107,0| 33 [39,0|31,0|11,0| 18 - M10x14 |55 |20,7 |54 |13,0|45|34,0|55,0|225|26,0| 9,0 | G1/8| 4,8 | 457499
556964 | 6941KP-05-21 | 48 | 130,0 | 117,0| 33 | 45,0|36,5|13,0| 24 | 22,23 | M12x14 | 5,5|26,5|5,3 | 13,7 |51 |40,0|61,0|25,5|30,0| 11,0 | G1/8| 4,8 | 457499
556965 | 6941KP-05-22 | 48 | 130,0 | 117,0| 33 | 45,0|36,5|13,0| 24 | 22,23 | M12x14 | 5,5|26,5|5,3| 13,7 |51 |40,0|61,0|25,5|30,0| 11,0 | G1/8| 4,8 | 457499
556966 | 6941KP-09-21 | 55 | 149,4 | 134,4| 39,5| 49,0 | 36,0 | 12,0 | 25 - M12x14|6,6 | 24,2 |55| 15,4 |60|47,0|69,0|30,0|33,5|12,0| G1/8| 4,8 | 457499
556967 | 6941KP-09-22 | 55 | 149,4 | 134,4 | 39,5 | 49,0 | 36,0 | 12,0 | 25 - M12x14|6,6 |24,2|5,5| 154 |60 |47,0|69,0|30,0|33,5|12,0| G1/8| 4,8 | 457499
556968 | 6941KP-11-21 | 65 | 155,0 | 155,0 | 44,5| 49,3 | 39,0 | 13,0 | 32 | 31,79 | M12x14 | 6,6 | 256 | 5,5| 16,5 | 70 | 55,0 | 81,0 | 35,0 | 39,5| 15,0 | G1/4 | 4,8 | 493478
556969 | 6941KP-11-22 | 65 | 155,0 | 155,0 | 44,5 | 49,3 | 39,0 | 13,0| 32 | 31,79 | M12x 14| 6,6 | 25,6 | 55| 16,5| 70| 55,0 | 81,0 | 35,0 | 39,5| 15,0 | G1/4| 4,8 | 493478

Bohrbild Vorrichtung:

s IR7E3 Bestell- Artikel-Nr. S z BB @aCC +0,3 Y
BB L Nr.
\/«< /J\ /63 Olanschluss

7 spannen 556960 6941KP-03-21 31,4 85 M4 36,5 235
‘ % | 556961 6941KP-03-22 31,4 85 M4 36,5 235
" o | 556962 6941KP-04-21 34,0 9,0 M5 40,5 26,0
~ 556963 6941KP-04-22 34,0 9,0 M5 40,5 26,0
——_@3 Olanschluss 556964 6941KP-05-21 40,0 11,0 M5 485 30,0
4 I6sen 556965 6941KP-05-22 40,0 11,0 M5 485 30,0
2 556966 6941KP-09-21 47,0 12,0 M6 55,5 335
M 556967 6941KP-09-22 47,0 12,0 M6 55,5 335
B 556968 6941KP-11-21 55,0 15,0 M6 65,5 39,5
556969 6941KP-11-22 55,0 15,0 M6 65,5 39,5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform

Diagramme:

6941KP-03

,\5 L= 30 [mm]

P4

=3 ——L= 40 [mm]

% L= 50 [mm ]

x

é 4 L= 60[mm]

& —— 1= 80[mm]
—— =100 [ mm ]
—— =120 [ mm ] E:

3 ——1=140 {mm]

- - - Kolbenkraft [kN] £

2
1 4
0 1 1 . L - 1 L2l i
o 25 50 75 100
Betriebsdruck (bar)
6941KP-04
7
. ——L= 40 mm]
€ | —t=50[mm]
®6 —1=60[mm]
4
é ——1=70[mm]
& : — L= 80[mm]) 5
—— =100 [ mm ] i
=120 [ mm ] Foa
——1L=140 [ mm | |
---- Kolbenkraft [kN]| e
3
2 1]
L
4] 25 50 75 100
Betriebsdruck (bar)
6941KP-05
L= 50 [ mm]
é 7 ——L=60[mm]
§ ———L= 80 [mm]
E ——L=100[ mm ]
(‘% ——L=120 [mm] F
——L=140 [mm ]
5 ———L=160[mm ] '_,'.'
L= 180 [mm ]
= === Kolbenkraft [kN]
4 - +
3
2 4
1
0 4 i F- ¥ = — > = = = e i 3 = = -~
0 25 50 75 100
Betriebsdruck (bar)

0,006

1 [kgm?]
0,005

0,004 -

0,003

0,002

0,001

0,0125
1 [kgm®]

0,01 -

0,0075

0,005

0,0025

0,025
1 [kgm™]
0,02

0,015

0,01

0,005

Gesamthub

01 02 03 04 05 06 07 08 08 1 11 12 13 14 15
tis]

Gesamthub

01 02

sl

Gesamthub

g1 02 03 04 05 06 07 08 09 11 1,2 13

1
t[s]

Technische Anderungen vorbehalten.

226 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de



Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform
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Nr. 6941

FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung von Spannarmen

Wichtiger Hinweis:
Spannarmlange und -gewicht miissen beachtet werden!

MaBtabelle (fiir Selbstanfertigung):

Toleranz DIN ISO 2768 m

B
far 2
GroBe A B (69 D QE| F G | oJ K M N [S|QU| V —>I
6941KP-04 | 29,0 | 27,0 {18,000 +0,02(22,00|11,0/31,5/8,0 | 85 | M8 |29 (435|5 | 15 | 18,2 @
6941KP-03| 25,5 | 22,0 {15,913 +0,05(18,03|11,0/27,5/88 | 85 | M8 |29 (385 |5 | 15 | 17,0 | —
6941KP-05| 35,0 | 32,0 {22,263 +0,05|25,40 (13,5(32,5(12,0/ 10,5 | M10 | 2,9 (46,5| 5| 18 | 19,0 e
6941KP-09 | 35,0 | 38,5 |25,000 +0,02(30,50|12,5|42,5|11,0/ 125 | M12 |29 (525 | 4 | 18 | 23,2
MaBtabelle (fir Selbstanfertigung):
far
GroBe A B |@C+0,0025| D E |QG H J| K T U

6941KP-11| 51,0 | 44,5 31,775 |37,4/ 12,5 |16,5| M16 x 1,50-6H | 59 |2,93|22,4| 26

Technische Anderungen vorbehalten.
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