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Technische Änderungen vorbehalten.

Ausführung:

Anwendung:

Merkmal:

Hinweis:

Jges. = JK + JH + mH x Ls² [kgm²] 

Qmax. = Vol.sp / tmin. zul. [cm³/s] 

Passende Spannarme sind 6951-XX. 

Schwenkspanner, Einsteck-Bauform

Nr. 6952CP

Bestell-
Nr.

[mm]

Gesamthub N

[mm] [cm³] [cm³] [cm²] [cm²] [s] [l/min]

-
heitsmoment JK

Gewicht

556954 6,0 12 23 5,7 10,3 2,51 4,52 0,35 0,7 0,000012193 725

556955 6,0 12 23 5,7 10,3 2,51 4,52 0,35 0,7 0,000012193 725

556956 8,0 12 24 7,2 14,7 3,01 6,15 0,32 1,0 0,000025865 1200

556957 8,0 12 24 7,2 14,7 3,01 6,15 0,32 1,0 0,000025865 1200

556958 15,0 15 30 15,8 30,5 5,27 10,17 0,49 2,0 0,000088178 2150

556959 15,0 15 30 15,8 30,5 5,27 10,17 0,49 2,0 0,000088178 2150

Schwenkspanner

CAD
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Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

ØA ØA1 B D F ØG ØH ØH1 L M N P Q S ØX Y1 Y2 ØAD

556954 36 35 156,7 146,7 72,7 33,0 20 6,6 16 15,88 M10 x 14 11 12 23 43 23 45 33 73,3 8 4 16 - 20 45 - 73,3 3,2 321018 321018

556955 36 35 156,7 146,7 72,7 33,0 20 6,6 16 15,88 M10 x 14 11 12 23 43 23 45 33 73,3 8 4 16 - 20 45 - 73,3 3,2 321018 321018

556956 44 42 168,4 157,4 77,7 33,7 23 8,5 20 20,0 M10 x 14 10 12 24 54 27 50 40 78,3 9 4 16 - 24 53 - 78,3 4,8 409748 557639

556957 44 42 168,4 157,4 77,7 33,7 23 8,5 20 20,0 M10 x 14 10 12 24 54 27 50 40 78,3 9 4 16 - 24 53 - 78,3 4,8 409748 557639

556958 55 52 204,2 189,2 88,5 40,2 28 10,5 25 25,0 M12 x 14 14 15 30 67 25 53 50 89,3 10 4 16 - 22 56 - 89,3 4,8 321174 557640

556959 55 52 204,2 189,2 88,5 40,2 28 10,5 25 25,0 M12 x 14 14 15 30 67 25 53 50 89,3 10 4 16 - 22 56 - 89,3 4,8 321174 557640

Freistich

Schwenkspanner

Einbaumaße:

A

B = Lösen
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Schwenkspanner

Diagramme:

6952CP-06

6952CP-15

6952CP-08

Gesamthub

Gesamthub

Gesamthub


