Cilindro de pistoes ocos

N¢ 6920

Cilindro de pistoes ocos

simples ac¢éo, retorno por mola,
presséo de servigo max. 400 bar.

Ne Ne do Forga de tracao e Forga de tragéo e de Curso Vol. Superficie do émbolo Forga de tens@o min. Peso
enc. artigo de pressao de 100 bar pressao de 400 bar H efectiva
[kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [N] ld]
64998 6920-20 5,0 20 8 4 4,9 200 930
63016 6920-32 8,0 32 10 8 8,0 350 1730
65011 6920-50 12,5 50 12 15 12,8 540 1650
63057 6920-80 20,0 80 15 30 20,0 750 3850
65003 6920-125 32,0 125 20 64 32,8 1120 6250
Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos por cementacdo e esmerilados. Mola restabelecedora integrada. Com filtro de bronze
sinterizado. 2 separadores e parafuso de purga. Alimentagao de 6leo através de conexao roscada.

Aplicacao:

Os cilindros séo especialmente adequados para a modificagdo adicional de dispositivos existentes em acionamento hidraulico. No aperto de pegas na mesa da maquina
o cilindro de pistdes furo liso pode ser encaixado como porca hidraulica através do parafuso de aperto. Através do tipo de construgao é possivel, a qualquer momento,
montar cilindros de pressao ou de tragéo.

Caracteristicas:

Através da aplicagdo em bronze sinterizadoe de purga os 2 separadores, o cilindro esta o melhor protegido possivel contra a sujeira e aparas. O cilindro pode ser
deslocado até a posicéo final. Ligagao de éleo de ambos os lados para que o cilindro possa posicionar os tubos alinhados sem problemas.

Observacao:

Os cilindros séo regulados no esforgo de pressédo para a combinagdo com parafusos zincados, classe de tracao 8.8, p.ex. DIN 787 e DIN 6379. Podem ser utilizados os
parafusos normalizados adequados ao furo.

Em cilindros de simples agao existe o perigo de que o liquido seja aspirado. Os cilindros devem ser protegidos da influéncia direta de liquidos de arrefecimento e de corte.
O filtro de bronze sinterizado integrado deve ser protegido através da respectiva disposicdo ou através de uma cobertura.

Tabela de medidas:

Ne Ne do @ dos A oD OF K L oM ON R
artigo pistdes
enc.
[mm] A

64998 6920-20 32 80 52 40 56,0 82 12,5 20 G1/8 = %\ Y oa

63016 6920-32 40 90 60 44 60,5 94 14,5 24 G1/8 = 7% =

65011 6920-50 48 101 70 50 71,5 103 18,5 26 G1/8 ,

63057 6920-80 60 115 80 60 87,0 119 22,5 32 G1/4 '

65003 6920-125 75 149 100 75 108,0 151 27,5 38 G1/4

Cilindro de pistdes ocos n® 6920-50 no dispositivo de fresagem para alavanca articulada.
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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