Elemento de suporte

N¢ 6944KH

Elemento de suporte, flange no topo

Normal retraido. Avanco hidraulico.
Mola avancada,
presséo de servigo max. 70 bar,

presséo de servigo min. 25 bar.

Tabela de medidas:

o Nedo Forga de aplicagao | Forca de suporte | Curso | Vol. |Md 1 méax.|Q max.| Peso
N® .
enc artigo F1 de 70 bar H
’ [N] [kN] (mm] {[em?]| [Nm] | [Vmin] | [g]
552204 |6944KH-03-2 22-38 3,0 6,5 0,8 5,4 2,5 430
552205 |6944KH-04-2 22-38 4,0 8,0 1,4 10,0 2,5 545
552206 |6944KH-05-2 3,6-5.2 55 8,0 1,5 16,5 2,5 708
552207 |6944KH-10-2 5,1-6,7 10,0 10,0 | 1,8 30,0 2,5 1029
Concepcao:

Corpo em ago temperado e polido. Eixos de apoio com rosca interna endurecidos por cementagao
e esmerilados. Raspador contra sujeira e agua de refrigeracéo. Alimentacdo de 6leo através da
conexao roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
Os elementos de suporte sdo aplicados como pontos de apoio adicionais, para evitar a flexdo e
vibragéo das pegas de trabalho.

Caracteristicas:

Grande capacidade de carga dos elementos com altura de montagem pequena. Presséao do 6leo:

o pistéo é recolhido para a posicéo inicial. O eixo de apoio desloca-se contra a pega de trabalho
colocada, ap6s a aplicacdo de presséo, com for¢a de tenséo reduzida. A forga de incidéncia da mola
depende do curso do eixo. Se a presséo do éleo aumentar, o eixo de apoio € apertado por forca
hidr. No estado livre de tensao, o eixo de apoio desloca-se novamente para a posicao inicial. Uma
forca de suporte muito elevada garante uma qualidade de produgéo 6tima.

Observacao:

O eixo de apoio deve ser protegido contra a penetracéo de sujidade e salpicos de dgua através de
um parafuso de pressdo. Na colocagdo em funcionamento observar uma perfeita purga do sistema
hidraulico. Em caso de inobservancia destas medidas, o elemento de aperto pode ser danificado
devido ao aparecimento do efeito diesel. O orificio de purga deve estar conectado. Através deste ndo
deve ser aspirado nenhum liquido de refrigeragao.

Para poder admitir forcas de usinagem, a forca de suporte devera ser adaptada a forca de
aperto. Basicamente a for¢a de suporte devera ser, no minimo, o dobro da for¢a de aperto.
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enc. artigo Anelem O
Ne de enc.

552204 | 6944KH-03-2|21,0( 9,0 |11,5| 10|19,0|1,7/4,5| 9,0 {3,0(28|50,0(29,9| 9,5 |30,5|G1/8|34|3(15,0/205|7 | 8 [36|11| 8 13 8 - | 161802
552205 |6944KH-04-2|27,5|10,5|15,7| 12 |18,0|1,7|4,5|11,5|3,5|25|52,0|35,9|11,5(32,0/G1/8|40|5|15,7|235| 8 | 8 |3,6|11| 10 15 10 | - 161802
552206 |6944KH-05-2|31,0/11,0(17,0| 15 |16,5/1,8|5,5|12,5|4,0|25|57,0|39,9|14,5|34,5|G1/8|45|5|17,0|26,0| 8 | 10 |3,6|11| 13 19 11 1 161802
552207 |6944KH-10-2|39,0|11,0/20,0| 16 |16,5/1,8|5,5|12,5|4,0|25|64,5|47,9|15,5|39,0|G1/8|51|-(20,0{30,0 /11|10 |3,6|11| 13 | 21 11 2 161802

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte

Medidas de montagem de elemento de suporte e medidas de fabricacdo em caso de producéao prépria do
parafuso de pressao:

Ne Nedo c g Ok dn t u v w w BB acc DD EE OFF GG aJJ OR-2
enc. artigo Anelem O
: Ne de enc.
552204 6944KH-03-2 11,5 M4 3 30 3 15,0 20,5 7 - 5,0 4,5 1,93 0,5 3,5 M6 9,0 552155
552205 6944KH-04-2 15,7 M4 3 36 5 15,7 23,5 8 - 4,8 6,2 1,8 0,7 4,9 M8 11,5 552245
552206 6944KH-05-2 17,0 M5 3 40 5 17,0 26,0 8 1 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174
552207 6944KH-10-2 17,5 M5 3 48 - 20,0 30,0 1 2 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174
Medidas de fabricacdo em caso de
Medidas de montagem: producéo propria do parafuso de
pressao:
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Presséao de funcionamento (bar)

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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