Distribuciones giratorias

N° 6992H-21

Distribuidor giratorio

controlado, de efecto doble.
Una estacién de carga y descarga, presion de servicio max. 350 bar
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Ne de Articulo n° Cargar entradas Procesar entradas Cargar salidas Procesar salidas Temperatura Q max. NG Peso
edido de conexiones de conexiones de conexiones de conexiones ambiente
P [°C] [Vmin] )
324566 6992H-21-06 2 2 2 10 -10 - +60 8 5 41
324574 6992H-21-08 2 2 2 14 -10 - +60 8 5 4,0
324582 6992H-21-10 2 2 2 18 -10- +60 8 5 3,9
Acabado:

Caja de acero fundido para eje de giro con tomas de aceite radiales G1/4. Embolos de giro de acero bonificado y nitrurado con tomas de aceite radiales y frontales G1/4.
Los desniveles en las tomas frontales pueden servir como uniones de juntas téricas.

Aplicacion:

Los distribuidores giratorios transmiten flujos de aceite hidraulico de una pieza de la maquina fija a otra en rotacion. Estos se encuentran en el eje giratorio de un sistema
giratorio. Los distribuidores giratorios controlados s6lo deben hacerse funcionar con aceite hidraulico. Los tipos 6992H-21 han sido disefiados para consumidores de
efecto doble. Se puede conectar cada vez una estacién de carga/descarga de doble efecto y 5, 7 6 9 estaciones de mecanizado de doble efecto.

Caracteristicas:

Estructura constructiva en tipo de construccion de corredera giratoria. Suministro simultdneo de aceite a presién a varios consumidores hidraulicos. En paralelo, se puede
dirigir una estacion de carga o descarga a través de las valvulas de paso para la sujecién o el aflojamiento. Altas presiones de servicio gracias a los componentes y las
juntas de alta calidad. Construccion compacta. Larga vida util.

Nota:

Los distribuidores giratorios controlados sélo se pueden utilizar para el servicio por ciclos o con nimeros de revoluciones muy bajos. Los distribuidores giratorios deben
hacerse funcionar sin momento de flexion. Recomendamos, al contrario que en los modelos sin control, atornillar la caja rotante a las conexiones en los dispositivos

de sujecion y asegurar el émbolo rotatorio sélo contra un giro excesivo. jNo introducir fuerzas de cojinete! Las conexiones de conductos para el émbolo rotatorio sélo
deberian efectuarse con conductos de tubo flexible. A partir de una presién de servicio de mas de 200 bar aparece una pérdida de aceite de fuga en la estacion de carga
y descarga destensada, que puede compensarse con un acumulador de presion. El acumulador de presién debera ser seleccionado con los correspondientes dispositivos
de seguridad y segun las normativas de seguridad de los estados correspondientes.

Para el control de los distribuidores giratorios recomendamos utilizar valvulas de asiento de paso.

N° 6992H-21-06 N° 6992H-21-08 N° 6992H-21-10
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Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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Distribuciones giratorias

Ejemplo de aplicacion:

Elemento hidraulico de fijacion
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Esquema hidraulico - ejemplo:

Ejemplo de conexion:

Distribucién giratoria de efecto doble, controlado 1x cargar, 7x mecanizar

La estacion de carga y descarga es accionada a través de una valvula distribuidora 4/3.
Las estaciones de mecanizacion son accionadas directamente a través de la bomba.
La separacion de la estacion de carga y descarga, dentro del distribuidor giratorio, de
las estaciones de mecanizacion, no esta exenta de aceite de fuga. El caudal de aceite
de fuga crece a medida que la presion aumenta. Se puede maniobrar el depdsito de
presién para compensar el aceite de fuga. Continuar con la siguiente estacion de
mecanizacion cuando la estacion de carga/descarga se encuentre fijada.

Cargar/descargar

Estaciones de mecanizacion

Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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